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Pince a sertir pour embouts (isolés et non isolés)

®-(A)

F6L 1] 0,5-6 205 mm 470 g
F25L 1] 6-25 240 mm 620 g
F50L U 35-50 240 mm 620 g




Pince a dénuder/couper

TRACON g@'smz % ﬁ

MACS6 0,08-6 205 mm 180 g
MACS16 6-16 205 mm 180 ¢

MACS16

Kit d’outils de presse pour les connecteurs de SOLAR11-4AB et SOLAR11-4N

TRACON ®? @'sz % ﬁ

SOLAR11-PT 2.5-6 270 mm 7259 /17109

Notre gamme de produit évolue de jour en jour!
Notre catalogue présente notre collection de produits
a janvier 2023. Pour les toutes derniéres
informations, visitez notre site!




Pince automatique a dénuder et a couper

ORI B

0,1-4 (6) 200 mm 175¢
0,25-2,5 180 mm 380¢g
0,75-6 180 mm 380 ¢

0,5-6 200 mm 3004g

TP700A TP700B

LY731 \

Pince a dénuder, couper et sertir pour cibles de communication

m =
3109 RJ11,RJ12, RJ45
200 g RJ11,RJ12, RJ45, RJ50

200 BNC, TNC,RG 1,72/ 2,6 /
g 54/6,5/81mm

RJ468

NOTRE OFFRE S>ELARGIE RAPIDEMEN.T'ET"CON |
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Pince umverséllé- de éertlssdgé'p(ﬁlr énibduts de cables simples et ddubles, isolés ét min isolés

- -
®-(A)

9039 & 6-16 230 mm 600 g
9039A-SPEC L] 0,25-6 175 mm 400 g
9039B-SPEC L] 6-16 210 mm 470 g
9039-HEXA Q 0,25-6 175 mm 400 g
9039A () 1,5-6 230 mm 600 g
9039AR ] 0,5-6 230 mm 600 g
9039BR U 10-35 230 mm 600 g
90398 () 10-35 230 mm 600 g
m Pictogrammes B/(Q OFpA0]
[=]

9039A-SPEC O

9039B-SPEC
90398 9039-HEXA

L

9039AR




Presse universelle pour cosses isolées

7l _uj,til-:f%'-d% préparatior

mm?
TRACON (?'@
LY35C = 10-35
9006RS = 0,5-2,5
9006R & 2,56
9006 = 0,56

9006RS
9006R

Pince a sertir universelle pour cosses non isolées

TRACON g%g“ % ﬁ
HD156R w 15-6 225 mm 540
HD156 w 15-6 247 mm 540 g
KH8 w 15-10 280 mm 470¢
KH14 w 6-16 280 mm 4704
KH16 w 15-16 280 mm 470g

HD156R




KH120 & 10-95 645 mm 3.000 g

HX50B* O 6-50 390 mm 1.300 g

HX120B* O 10-120 630 mm 4.000 g

HX150B* O 25-150 650 mm 3.200 g
* la plage de sertissage dépend du type et des dimensions des cosses ou des manchons utilisés, voir chapitre Al

HX50B-FEJ

Matrice de sertissage pour
cosses non isolées HX50B

Pour cosses en cuivre et aluminium

HX50B
HX120B
HX150B

HX120B-FEJ

Matrice de sertissage pour =
cosses non isolées HX120B

Pour cosses en cuivre et aluminium

HX150B-FEJ

Matrice de sertissage pour (7 /
cosses non isolées HX150B

Pour cosses en cuivre et aluminium

LYO3BR

0,5-6 230 mm 600 g

&)
LYOo3B (€

m Pictogrammes B/(Q

0,5-6 230 mm 600 g

LYO3BR



~ Qutils de montage de cabl

Outil de sertissage hydraulique

TRACON e, @mm’ kN g@ % (m]

D31* O 4-95 35 360° 200 mm 1.550 g
D51* O 10-185 55 180° 365 mm 2.500 g
D52F* O 10-240 67 180° 375 mm 2.800 g

*Accessoires : Mallette en plastique

T —. — “Pictogrammes B/0

Matrices de sertissage D31 pour outils de sertissage

TRACON G .
D31-4 4 3
D31-6 6 4
D31-10 10 6
D31-16 16 10
D31-25 25 16
D31-35 35 25
D31-50 50 35
D31-70 70 50
D31-95 95 70

et

& Matrices de sertissage D51 pour outils de sertissage

# TRACON ot e
10 6
______ D51-10-120 20 %
16 10
D51-16-70 0 5
25 16
D51-25-
o1-25-95 95 70
35 25
D51-35-50 % 35
D51-150 150 120
D51-185 185 150

Matrices pour outil de sertissage D52F

TrRAcON _CY . Sl
D52F-1016 10-16 10
D52F-2535 25-35 16-25
D52F-5070 50-70 50-35
D52F-95120 95120 70-95
D52F-150 150 120
D52F-185 185 150

D52F-240 240 185



s de montage de cables

Outil de sertissage hydraulique

TRACON g: @"5"" kN g@ % ﬁ

C120F* O 16-400 120 180° 590 mm 7.000 g
C130L* O 10-300 130 320° 580 mm 6.500 g
KHP70** O 4-70 50 - 375 mm 3.000 g
KHP240** O 16-240 120 - 480 mm 6.250 g

*Accessoires : Mallette en plastique
**Accessoires : Mallette en plastique + barillets

Matrices pour outil de sertissage C120F

TrRAacoNn _CY . T
C120F-16 16 -
C120F-25 25 16
C120F-35 35 2
C120F-50 50 35
C120F-70 70 50
C120F-95 95 70
C120F-120 120 95
C120F-150 150 120
C120F-185 185 150
C120F-240 240 185
C120F-300 300 240
C120F-400 400 300

Matrices pour outil de sertissage C130L

Cu Al

= mm? = mm?
G130L-10 10 6 ‘ )
G130L-16 16 -
C130L-25 25 16
G130L-35 35 25
G130L-50 50 35
G130L-70 70 50
G130L-95 95 70
G130L-120 120 95 O
G130L-150 150 120
G130L-185 185 150
C130L-240 240 185
G130L-240K* 240 185
G130L-300 300 240

* Matrice de serrage pour cables & section en secteur

KHP240




Qutils de montage de cables
Outil de sertissage sur hatterie

TRACON g: @mm’ !:a"i g@ % ﬁ

D31E O 4-95 35 360° 200 mm 1.550 g

Accessoire:

e Chargeur de batterie, AKKUT1
 Batterie, AKKU1

o Plastique métallique

“ Pictogrammes B/(Q

Matrices de sertissage D31E pour outils de sertissage

TRACON # :,g,‘,ﬂ,m, :,=,A!,,m,
D31-4 KZ 4 4 -
D31-6 KZ5 6 4
D31-10 KZ 6 10
D31-16 KZ8 16 10
D31-25 KZ 10 25 16
D31-35 KZ 12 35 25
D31-50 Kz 14 50 35
D31-70 KZ 16 70 50
D31-95 KZ 18 95 70

Chargeur de batterie Batterie

TRACON % m FA_hn-‘ F_?-I TRACON FV?-‘ FA_h?-‘ F_?-I

AKKUT1 230VAC 18V 2100 mAh Li-ion AKKU1 18V 2000 mAh Li-ion




I
.

At

til de sertissage sur batterie

;-

== mm? kN g ﬁ
TRACON 5@ kN B
D55E O 10-185 55 340° 315 mm 3.250 ¢
D62E O 6-240 62 340° 320 mm 3.550 ¢
Accessoire:

e Chargeur de batterie, AKKUT1
o Batterie, AKKU1
o Plastique métallique

Pictogrammes B/(Q

Matrices de sertissage D55E pour outils de sertissage

TRACON :Igllr‘:lm‘ :Iill'nm’
10
D51-10-120 120
16
D51-16-7
51-16-70 70
25
D51-25-95
95
35
D51-35-
51-35-50 50
D51-150 150
D51-185 185

Matrices pour outil de sertissage D62E

TRACON _en A
D62-10 10 6
D62-16 16 10
D62-25 Kz 10 25 16
D62-35 Kz 12 35 25
D62-50 Kz 14 50 35
D62-70 Kz 16 70 50
D62-95 Kz 18 95 70
D62-120 Kz 20 120 95
D62-150 Kz 22 150 120
D62-185 KZ 25 185 150
D62-240 KZ 28 240 185

D62-300 Kz 32 300 240



Pince a sertir électro-hydraulique avec machoire dans mallette de transport

max

—J=mm* kN
TRACON @_,®

g@ % :Vr :Ahr s % ﬁ

DKGOE 16-300 60 350° 420 mm 18V 2x3200 mAh  Li-ion 230VAC 4.900 g
Force de pression : 60KN
Allonge machoire: 17mm

Nombre de presses par charge :

320 pressions (Cu 150mm?)

Temps de pression :

3-6s (en fonction de la taille du céble)

Voltage de batterie : 18V

Charge : 3.2Ah

Poids avec la batterie : 4.9kg

Temps de chargement : 1 heure
Mallette de transport : Coffret en PVC

Accessoires (contenu dans le coffret) :

Dimensions méachoire :

16, 25, 35, 50, 70, 95, 120, 150, 185, 240, 300 mm?

Batterie : 2 pieces
Chargeur : 1 piéces
Joint d‘étanchéité du cylindre : 1jeu
Bague d‘étanchéité de la soupape de sécurité : 1jeu




Coupe-cable électro-hydraulique dans mallette de transport

Tracon  Gi o (@ P Fy] k] ] B O
DKV105E 105 mm 120 360° 610 mm 18V 2x5000 mAh  Li-ion 230VAC 8.550 ¢
Force de coupe : 120KN
Allonge méachoire coupante: 108mm
Diamétre maximum de coupe : & 105mm Cu/Al cable et cable armé
Nombre de coupe par charges : environ 70 coupes
Temps de coupe : 15-30s (en fonction de la taille et matériau du cable)
Voltage de batterie : 18V
Charge : 5.0 Ah
Temps de chargement : 1 heure
Dimensions : 610 x 430 x 85mm
Mallette de transport : Coffret en PVC
Accessoires (contenu dans la coffret) :
Batterie : 2 piéces
Chargeur : 1 piéces
Joint d‘étanchéité du cylindre : 1jeu
Bague d‘étanchéité de la soupape de sécurité : 1jeu

itils de montage de cables

L0
e J

i




- Outils de montage de cabl

Poinconneuse et perforeuse hydraulique HKS-15

TRACON ,'lfa"i m%a %_ ﬁ

HKS-15 150 kN max. 2-3 mm 25 mm 6.2 kg

Loutil comprend: des matrices de sertissage de &21,8mm; &27,6mm; &34,1mm; &42,7mm;
@48,7mm; 60,5mm; 132x32mm

Outil utilisé dans I'installation de divers appareils dans des armoires en tole métallique. Il facilite la
mise en place de lampes témoins, boutons-poussoirs, commutateurs manuels ainsi que des presse-
étoupes pour le passage des cables dans les armoires métalliques. Il est fourni avec sa mallette de

transport.
m Pictogrammes B/Q
P

TRACON %@
HKS-15-20 MG20 presse-étoupe 20 mm
HKS-15-22 pour bouton-poussoir & 22 mm @22 mm
HKS-15-25 MG25 presse-étoupe 25 mm
HKS-15-32 MG32 presse-étoupe 2132 mm
HKS-15-40 MG40 presse-étoupe @40 mm
HKS-15-50 MG50 presse-étoupe @50 mm
HKS-15-63 MG63 presse-étoupe @63 mm
HKS-15-PG13,5 PG13,5 presse-étoupe 220 mm
HKS-15-PG16 PG16 presse-étoupe @23,5 mm
HKS-15-PG21 PG21 presse-étoupe 29,5 mm
HKS-15-PG29 PG29 presse-étoupe 2136 mm
HKS-15-PG36 PG36 presse-étoupe 46 mm
HKS-15-PG42 PG42 presse-étoupe @51 mm
HKS-15-PG48 PG48 presse-étoupe @59 mm
HKS-15-43x43 Gabarit de I'appareil 48 x 48 mm 043x43 mm
HKS-15-68x68 Gabarit de I'appareil 72 x 72 mm 168x68 mm
HKS-15-92x92 Gabarit de I'appareil 96 x 96 mm 092x92 mm
HKS-15-BSZ10 Fils de tirage, 105 mm max. 2-3 mm

HKS-FEJ Téte d’outil (cylindre de travail) 150 kN



Pince coupe-cable a cliquet pour cuivre et aluminium

RKV300 35 mm max. 4x50 max. 1x240 max. 4x50/25 max. 4x70 max. 1x300 max. 4x50/25
RKV700 60 mm max. 4x95 max. 1x240 max. 4x95/50 max. 4x120 max. 1x300 max. 4x95/35
RKV1000 95 mm - - max. 4x240/120  max. 4x240 max. 1x500 -

RKVTOD )a ?

manchon télescopique

mécanisme de libération de la lame

RKV1000

&

manchon télescopique
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Pince coupe-cable pour cables en cuivre et aluminium

Amax dmax
TRACON @‘;, gg)-;i % ﬁ
cC22 16 mm? 5,5mm 150 mm 190 ¢
CC38 25 mm? 6,5 mm 210 mm 350¢
CC60 35 mm? 8 mm 230 mm 510¢
CC80 70 mm? 9mm 235 mm 510¢
CC100 100 mm? 15 mm 320 mm 500 g
CC250 250 mm? 17 mm 600 mm 1250 g
CC500 500 mm? 25 mm 800 mm 2850 g
\,- U ,wﬁ‘:
CC100, CC250
= ~~~~~«-:?T‘""‘"'/{’?

CC500

CC22...80

Pince isolée jusqu’a 1000 V

TRACON % ﬁ .‘

KF-1000 160 mm 2309 Pince combinée
KF-1000-2 200 mm 3709 Pince combinée
KB-1000 160 mm 230¢ Pince & dénuder
KC-1000 160 mm 210g Pince coupante
KL-1000 160 mm 2304¢ Pince a bec droit

RELEVANT STANDARD

KC-1000

KF-1000

KB-1000
KL-1000




g - s

Tournevis isolés jusﬁ’éiﬂoﬁ v, SD

SD375F 3x75 mm
SD4100F 4x100 mm
SD5125F 5x125 mm
SD6100F 6x100 mm
SD6125F 6x125 mm
SD6150F 6x150 mm
SD375S 3x75 mm (PHO)
_Spat00s __ao0mm RELEVANT STANDARD
$D51258 5x125 mm (PH1)

_SOG100S __6x100mm (PHY) EN 60900 ‘ '\
SD6150S 6x150 mm (PH2)

Tournevis isolé 1000 volts, a profil combiné

Les tournevis de type SDDK sont adaptés, de par leur embout spécial, au
serrage des vis de compteurs, disjoncteurs et interrupteurs magnétiques
proposés dans le catalogue Tracon.

4x100 mm

_SDDK4100S _ &100mm | e tournevis de type SDDK combinent les avantages d’un tournevis a
SDDK51258 5x125 mm (PZ1) téte plate et d’un tournevis a téte Phillips, favorisant ainsi un serrage plus
SDDK6150S 6x150 mm (PZ2) facile et plus sécurisé.

VDE TEST REPORT NO.:
40011797

RELEVANT STANDARD

Set Tournevis 1000V

1.0 x 5.5 x 125 mm PH2 x 100 mm

KSET1000 0.8 x 4.0 x 100 mm PH1 x 80 mm - AVa

04x25x75mm  PHO x 60 mm —_— <acy




Tournevis a pointe SD-CRV

Tournevis a téte droite (SL)

- <o
- NN m
SD2575SL SL2,5x 75 mm Crv 5249
$D40100SL SL 4,0 x 100 mm crv 589
SD55125SL SL5,5 x 125 mm crv 90g -
SD65150SL SL 6,5 x 150 mm crv 127 C1V: Chrome vanadium

SD55125SL
SD65150SL
SD2575SL

SD40100SL

Tournevis a rainure transversale (Phillips, PH)

N =
‘s== N\ m
SD3060PHO PHO 3,0 x 60 mm Crv 499
SD5080PH1 PH1 5,0 x 80 mm Crv 739
SD60100PH2 PH2 6,0 x 100 mm Crv 1029 v
SD80150PH3 PH3 8,0 x 150 mm Crv 178 ¢ Crv Chrome vanadium

SD3060PHO
SD60100PH2

SD80150PH3
SD5080PH1

Tournevis Posidrive (PZ)

N ===
s== N\ m
SD3060PZ0 PZ0 3,0 x 60 mm Crv 499
SD5080PZ1 PZ15,0 x 80 mm Crv 7349
SD60100PZ2 PZ2 6,0 x 100 mm Crv 1029 oy
SD80150PZ3 PZ3 8,0 x 150 mm Crv 1789 CN Chrome vanadium
SD3060PZ0 SD60100PZ2

SD80150PZ3



Outillage manuel

Tournevis a pointe SD - CrV

Tournevis a téte combi (SLP2)

el l J
TRACON  °— ey NN ﬁ
SD5080SLPZ1 SL/PZ1 5,0 x 80 mm crv 73¢ oV ——>
SD60100SLPZ2  SL/PZ2 6,0 x 100 mm crv 102 g Crv: Chrome vanadium
SD5080SLPZ1 SD60100SLPZ2

o =0

Set de 8 tournevis en coffret

TRACON e —d T NN ﬁ

SDSETOF8
- SD2575SL SL25 x 75 mm cr 529
- SD40100SL SL 4,0 x 100 mm crv 58 g
- SD551255L SL5,5 x 125 mm crv 90g
- SD65150SL SL6,5 x 150 mm crv 127¢
- SD3060PHO PH0 3,0 x 60 mm crv 499
- SD5080PH1 PH1 5,0 x 80 mm crv 739
- SD60100PH2  PH26,0 x 100 mm crv 102g
- SD80150PH3  PH38,0 x 150 mm [ 178 ¢

Set de 12 tournevis en coffret

TRACON e NN ﬁ

SDSETOF12
- SD25755L SL2,5 x 75 mm crv 52
- SD40100SL SL 4,0 x 100 mm cr 58 g
- SD551258L SL5,5 x 125 mm crv 90g
- SD65150SL SL6,5 x 150 mm crv 127¢g
- SD3060PHO PHO 3,0 x 60 mm o 49
- SD5080PH1 PH1 5,0 x 80 mm crv 739
- SD60100PHZ  PH26,0 x 100 mm cr 1029
- SD80150PH3  PH38,0 x 150 mm crv 178
- SD3060PZ0 PZ03,0 x 60 mm crv 49
- SD5080PZ1 PZ15,0 x 80 mm crv 739
- SD60100PZ2  PZ26,0 x 100 mm crv 102
- SD80150PZ3  PZ38,0 x 150 mm e 178

TROUVEZ NOS SOLUTIONS
EN ECONOMIE D>ENERGIE !




Outillage manuel, autre ou

Pistolet de serrage et coupe

TRACON % ﬁ

TG007 2.2-8 mm 2209

TGO08 2.2-4.8 mm 3209

Outil de serrage pour serre-cible en acier

TRACON % ﬁ

TGF 4,6 - 7,9mm 620 g

Fils de tirage

TRACON m (%)

TBSZ-5 5m Fil de tirage en plastique
TBSZ-10 10m @ =3 mm avec embout métallique
TBSZ-20 20m et boucle de tirage,
TBSZS-5 5m Flde
TBSZS-10 1om  @=32mm _ detrage
métallique en spirale
TBSZS-20 20m
TBSZF-5 5m ,
TBSZF-10 10m  d=32mm fubandetiage
métallique
TBSZF-20 20m




Décapeur thermique

TRACON Un @

®'Cux
faenaill]

HLF-02 230VAC 1.000/2.000 W

Yff W WRQ’) \/

MATERIAUX RETRACTABLES

TRRNBECTRK

Couteau a dénuder a double tranchant

TRACON % ﬁ

KB-UNI 160 mm 709

Outil a dégainer les cables

TRACON % mgx' ﬁ

KBY 200 mm 12 mm 959

350/600 °C

1450 g

LA VIE EST BELLE QUAND ELLE EST COLOREE !
LAMPE DE TABLE DECORATIVE

300/ 500 I/min




Autre outillage

Cutter UTILK
= NN

TRACON % L I Xj N N ﬁ
UTILKO1 168x35x18 mm I=110; d=18; x=0,7 (x4) BD5,BD6,BD7  Zn+TPR 250 ¢
UTILKO2 178x33x19 mm I=110; d=18; x=0,7 (x1) BD5,BD6,BD7  Zn +TPR 250 g
UTILKO3 155%33x19 mm I=110; d=18; x=0,7 (x1) BD5,BD6,BD7 ABS + TPR 125¢
UTILKO4 175x41x27 mm |=62; d=19; x=0,6 (x1) BDT06 Al + TPR 194 ¢
UTILKO5 149x19x17 mm 1=90; d=12.5; x=0,2mm; x1 BD02 ABS 59¢g
UTILK06 140x23x18 mm 1=90; d=12.5; x=0,2mm; x1 BD02 Al 80 ¢
UTILKO7 145x22x18 mm |=82; d=9; x=0,6mm; x1 BD069 TPR 549
UTILKO8 145%21x17 mm 1=82; d=9; x=0,6mm; x1 BD069 ABS 509
UT!LK91 . . \” 4v | xa U'I'ILKIJ‘5 . \” Av —
Poignée en zinc avec insert en Cutter a lame SK4 flexible avec montage
caoutchouc GBmm | | 0,7mm § aressort <42,5mm | 0,2mm

TRACON
R

UTILKO2
Poignée en alliage de zinc, avec insert
en caoutchouc

4asmm)

%\/47

0,7mm

UTILK06
Cutter a lame SK4 flexible avec montage
fixe

—PV%

0,2mm

UTILKO3
Poignée ABS, avec insert en caoutchouc

4asmmy

4\/«

0,7mm

UTILKO7
Cutter a lame SK4 étroite, avec fixation a
ressort, suspendue

< Bmm>

—PV%

UTILK04
Cutter a lame trapézoidale avec poignée
en aluminium et insert en caoutchouc

H\“

Gammy

%\/47

0,6mm

UTILK08
Lame étroite SK4, avec fixation a ressort

TRACON
BRI

< 5mm>

—PV%




Autre outillage

Lames pour cutter

TRACON AR &

| X

BDO2 1=90; d=12,5; x=0,2mm; (x30) 38¢
BDO5 I=110; d=18; x=0,5mm; (x10) 1059
BDO6 I=110; d=18; x=0,6mm; (x10) 115¢
BDO7 I=110; d=18; x=0,7mm; (x10) 1259
BDT06 I=62; d=19; x=0,6mm; (x10) 92g
BD069 1=82; d=9; x=0,6mm; (x10) 38¢g
BDO5 BDO7

»ve 4\/«

0,5mm 0,7mm

Extrémement tranchante e 5 fois plus durable que la lame conventionnelle ® Acier inoxydable
e La conception du bord de coupe laser se traduit par plusieurs degrés de dureté plus élevée
e Pour les taches particulierement difficiles ® Acier a outils SK4

_uuuQ POUR LES RELATIONS DURABLES'!
= RUBANS ISOLANTS
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